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Objednavka: Objednaci specifikacni kéd (typové oznaceni)

G300 X XXX

Pocet ¢lanki: Zpusob dodavky: Typ regulace: Typ horaku:

lanku S: slozeny stav 6: Elektropanel - osazeny regulaci RZ 20 0: bez hofaku
lanku R: rozlozeny stav 1: s hofakem
lank

lank

¢lanku

10: 10 c¢lanki
11: 11 ¢lanki
12: 12 ¢lanki
13: 13 ¢lanki
14: 14 ¢lank V objednavce je nutno specifikovat tdaje dle objednaciho specifikacniho kodu.

O O O O

5:5
6: 6
7.7
8:8
9:9

1. Pouziti a prednosti kotle

Litinovy ¢lankovy teplovodni kotel VIADRUS G 300 je ur€en k ohfevu teplonosné latky (vody) tepelnou
energii, kterou ziskava spalovanim plynnych nebo kapalnych paliv pfi pouziti odpovidajicich tlakovych
horak(l. Tyto hofaky musi odpovidat:

CSN 07 5800 Horaky na plynna a kapalna paliva
CSN 07 5806 Horaky na plynna paliva
CSN 07 5853 Hofaky na kapalna paliva.

Kotel je vyrabén vyhradné pro nizkotlaké teplovodni soustavy ustfedniho vytapéni s maximalni
pracovni teplotou teplonosné latky (vody) do 115 °C, pfi nejvys$Sim pracovnim pretlaku 400 kPa a pro
spalovani téchto paliv:

- plynné paliva - zemni plyn
- kapalna paliva- topny olej extra lehky (TOEL)

Kotlové téleso je zkouSeno zkuSebnim pretlakem 800 kPa.

Jeho prednosti jsou:

1. Dlouholeta Zivotnost litinového kotlového télesa

2. Vysoka hospodarnost provozu. Uginnost spalovani v celé vykonové fadé je vy$si nez 90,5 % pro
vSechny druhy paliva.

3. Na pfani dodavka véetné horaku.

4. Moderni design.

5. U doporucéenych typl hofakl plné automaticky dvoustuprfiovy provoz.

6. Signalizace provozu, pfipadné pouziti signall pro pfenos do nadfazeného fidiciho systému, a poruchy
kotle.

7. Moznost ovladani kotle prostfednictvim nadfazené automatiky nebo prostorového ¢idla teploty.

8. Na prani Ize objednat provedeni regula¢nich prvkd pro teplotu teplonosné latky (vody) do 115°C

(standardné jsou dodavany pro teplotu do 95 °C).

9. Moznost zapojeni kotll do kaskady.

10. Dodavka ve smontovaném nebo rozlozeném stavu dle pfani zakaznika.

11. Dle dispozice kotelny Ize volit otevirani uzavérné a hofakoveé desky na levou nebo pravou stranu.

12. Snadno pfistupné hleditko a sonda pro méfeni pretlaku ve spalovaci komore.

13. V kombinaci s doporu¢enymi hofaky (viz kapitola ,Technické parametry kotle*) Setfi zivotni prostredi,
jelikoz vysledky spalovani splnuji v celé vykonové fadé pfisné ekologické normy a pfedpisy.




2. Technické udaje kotle VIADRUS G 300

Tab. €.1 Tepelné-technické parametry kotle
vyhfevnost paliva: zemni plyn 33,99 MJ/kg

topny olej extra lehky (TOEL) 42,65 MJ/kg

Velikost kotle - pocet élankt | ks 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Jmenovity tepelny vykon kw 103 126 149 172 195 218 241 264 287 310
Jmenovity tepelny prikon kW | 113,2 | 138,56 | 163,7 189 214,3 | 239,6 | 264,8 | 290,1 | 3154 | 340,7
Uginnost % 90,5
Spotieba paliva
zemni plyn m’h | 115 14,1 16,7 19,3 21,9 245 27,1 29,7 32,2 34,9
topny olej extra lehky (TOEL) | kg/h dle vyrobce hofaku
Vodni objem kotle | 56,4 | 654 | 744 | 834 | 924 | 1014 | 1104 | 1194 | 1284 | 1374
Max. pracovni pfetlak vody kPa 400
Max. provozni teplota topné °c 95 (115)
vody
Technické udaje spalin
Potfebny tah Pa 05
Max. pfetlak v topenisti kPa 0,2
Teplota spalin °C 185
Hmotnost spalin
- plynné palivo ; 9,5% CO2 kg/h | 191 | 233 ‘ 276 | 318 ‘ 361 | 403 ‘ 446 } 488 531 574
- kapalné palivo ; 13%C0O2 kg/h 172 210 248 287 325 363 402 440 478 517
Rozméry
objem spalovaciho prostoru dm® | 81,79 | 100,73 119,68 | 138,62 | 157,56 | 176,51 | 195,45 | 214,39 | 233,33 | 252,27
vyhfevna plocha m? 5,48 6,75 8,02 9,29 10,56 | 11,83 | 13,10 | 14,37 | 15,64 | 16,91
hloubka spalovaciho prostoru | mm 475 585 698 805 915 1025 1135 1245 1355 1465
min. délka usti horaku mm 125 160
max. zausténi horfaku do spal.

mm 50
prostoru
¢ otvoru pro horak *) mm 150 165
Sitka kotle mm 752
vyska kotle mm 1386
hloubka kotle A mm | 728 | 948 | 1168 | 1388 | 1608 1828
¢ koufového hrdla mm 225
¢ pripojky teplonosné latky mm 80
Hmotnost kotle kg | 505 | 585 | 665 | 745 | 825 | 905 | 985 | 1065 | 1145 | 1225

*) pozadavek na jiny ¢ otvoru —uvést v objednavce (na pfani)




Tab. ¢. 2 Doporuéené typy horaku

Pocet ¢lank

5 | e | 7 | 8 | 9 | 10 | 11 | 12 | 13 | 14
Jmenovity tepelny vykon (kW)
103 | 126 [ 149 [ 172 [ 195 | 218 [ 241 [ 264 | 287 | 310
| BENTONE
‘5| STG 146 | BG300 | BG300 | BG300 [ BG400 | BG400 | BG400 | BG400 |BG450-2 [ BG 4502
£| BG300 | BG 3002 | BG 300-2 | BG 300-2 | BG 400-2 | BG 400-2 | BG 400-2 | BG 400-2 | BG 450 M | BG 450 M
2 BG 300-2 | BG 300 M | BG 300 M | BG 300 M | BG 400 M | BG 400 M | BG 400 M | BG 400 M
5{BG 300 M
2] CUENOD
3| NCi2 T NCae | NC21 [ NC2f C.24 C.30 C.30 C.43 C.43 C.43
8| GX207 | GX207 | GX207 | GX207 | GX207 | GX207 | GX207 | GX207 | GX207 | GX207
2 NC12 | NC16 | NC21 | NC.21 C.24 C.30 C.30 C.43 C.43 C.43
o| GX507 | GX507 | GX507 | GX507 | GX507 | GX207 | GX207 | GX207 | GX207 | GX207
S/ INTERCAL
SGN SGN SGN
SGN 44/2 | SGN 44/2 | SGN 55/2 | SGN 55/2 | SGN 55/2 | SGN 66/2 | SGN 6612 | ,0"ar | 7775350 | 7779350
WEISHAUPT
WG WG WG WG WG WG WG WG WG WG
20N/1-C_| 20N/1-C | 20N/1-C_| 20N/1-C | 30N/1-C | 30N/1-C | 30N/1-C | 30N/1-C | 30N/1-C | 40N/1-A

Pocet ¢lank

5 | e | 7 | 8 | 9 | 10 | 11 | 12 | 13 | 14
Jmenovity tepelny vykon (kW)

J 103 [ 126 | 149 | 72 | 195 [ 218 | 241 | 264 [ 287 | 310
2| BENTONE
5 B2KS B 30 B 30 B 30 B 40 B 40 B 40 B 40 B40 | B452H
£ ST146 | B20-2 | B30-2H | B40-2H | B40-2H | B40-2H | B40-2H | B402H | B40-2H
[=
5 B20
g B20-2
£[ CUENOD
3| NC12 | NC16 | NC21 | NC.21 C.24 C.30 C.30 C.43 C.43 C.43
5| H0f H201 H201 H201 H201 H201 H201 H201 H201 H201
(7]
[e)
&/ INTERCAL

SL 44/2 SL 44/2 SL 44/2 SL 55/2 SL 55/2 SL 66/2 SL 66/2 SL 66/2 SL 77/2 SL 77/2

WEISHAUPT

WL 20/2- | WL 20/2- | WL 20/2- | WL 20/2-

c C c c WL 30Z-C | WL 30Z-C | WL 30Z-C | WL 30Z-C | WL 30Z-C | WL 40Z-A

PFi pouziti jinych nez doporucéenych horakt vyrobce nezarucuje dosazeni uvadénych parametrd.
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Obr. ¢.1 Sestava kotle
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2.1 VSeobecné

Pro montaz litinovych ¢lankovych kotld plati tyto MIN.§00~ MIN.600"%) |
obecné zasady:

kotel stavét na vodorovné podezdivce o vysce
cca 50 mm, ktera presahuje rozmér kotle rovnéz
0 50 mm

pfi stahovani jednotlivych ¢lankd je nutno dbat,
aby tésnici listy ¢lanka byly dokonale utésnény i B S
kotlovym tmelem

stejné peclivé je nutno provést utésnéni kotle
s odtahovym hrdlem a sopouchem.

matice kotevnich Sroubl pfitahovat pouze lehce,
aby mohlo kotlové téleso po zahfati dilatovat.

pfi plastovani kotle dbat na fadné provedeni
izolace kotle

3.

Kotel je opatfen pohyblivym sitovym pfivodem a
vidlici. Kotel musi byt dle CSN EN 60 3351 ed. 2
¢l. 7.12.4 umistén tak, aby byla vidlice pfistupna.

Kotel VIADRUS G 300 je dodavan v rozlozeném
stavu, tj. jednotlivé c¢lanky na paleté, kotlova
armatura a prislusenstvi v pfepravnim obalu, plast 1
v€etné izolace v pfepravnim obalu. T

MIN.500
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") JE NUTNE RESPEKTOWAT DISPOZICHI POZADAVKY
ZVOLENEHO TYPU HORAKU (PRIVOD PLYNU
DELKA HORAKU APOD. )

L KOTLE+MIN.500

Obr. ¢. 2 Umisténi kotle G 300 v kotelné

Montaz kotle

3.1 Montaz kotlového télesa

3.1.1 Potreba soucasti

pocet ¢lankl: predni, zadni a 3 - 12 stfednich — omezovaci viozka

¢lanku (podle velikosti kotle) — zatka G 2"

pocet kotlovych vsuvek 8 - 26 (podle velikosti — zatka G 2" s vrtanim G 1/2"
kotle) — jimka termostatu

kotlovy tmel — jimka teploméru

olejovéa barva pro natér kotlovych vsuvek — zpétny ventil pro tlakomér

kotevni Srouby: 4 ks, délka podle velikosti kotle -
505 - 1495 mm (po 110 mm)

3.1.2 Postup prace:

o robdb-~

No

10.

Kotel stavime na uplné vodorovné podezdivce.

Zadni ¢lanek umistit na podezdivku a podepfit vhodnou vzpérou.

Vrtani vsuvkovych otvorll v zadnim ¢lanku zbavit diikladné zbytk( konzervaéniho prostfedku a nedistot.
VnéjSi hrany vsuvkovych otvord strhnout pulkulatym pilnikem a vsuvkovy otvor natfit olejovou nebo
fermezovou barvou.

Do vsuvkovych otvoru vlozit vsuvky natfené olejovou nebo fermezovou barvou a naklepnout dfevénou
palici. Vsuvka musi byt fadné a rovhomérné zasunuta.

Na sty€né obrousené plochy Zeber nanést dostate¢nou vrstvu kotlového tmele.

Na vycnivajici ¢asti vsuvek nasadit ¢lanek tak, aby se vsuvky lehce vsunovaly do vsuvkovych otvord
¢lanku a naklepnout jej difevénou palici a pomoci stahovaciho naradi stahnout.

UPOZORNENI: mezera mezi 8lanky musi byt béhem stahovani po celém obvodu stejna

Stejnym zpusobem provést stazeni vSech zbyvajicich ¢lanku.

UPOZORNENI: je neptipustné stahovat najednou vice neZ jeden kotlovy &lanek

Stazené kotlové téleso zajistit kotevnimi Srouby

UPOZORNENI: matice kotevnich $roubli dotahnout pouze lehce, aby mohlo kotlové téleso po zahfati
dilatovat.

Obvodovou drazku (rybinu) vzniklou stazenim vzdy dvou ¢lankd vyplnit dokonale po celém obvodu
kotlovym tmelem

7



Zatka G2 “s

vrtanim G 2  Predni ¢lanek Strfedni ¢lanek Kotevni Sroub Vsuvka Zadni ¢lanek

Omezovaci
vlozka
5az 10 ¢l.
Jimka
termostah ,&'@
Jimka /
teploméru
Zpétny
ventil Omezovaci
vlozka
Zatka G2* 11 az 14 ¢l.
Obr.¢. 3
3.2 Tlakovani kotlového télesa
1. Spodni otvor pfedniho ¢lanku utésnit zatkou G 2".
2. Horni otvor pfedniho ¢lanku utésnit zatkou G 2" s vrtanim G 1/2".
3. Do otvoru G 1/2" v horni zatce nasSroubovat jimku termostatu.
4. Do dvou otvord G 1/2" v nalitku pfedniho ¢lanku nasroubovat: - vpravo jimku tlakoméru a vlevo zpétny
ventil pro tlakomér.
5. VSechny zavitové spoje utésnit konopim.
6. Do spodniho otvoru v zadnim ¢&lanku (vstup topné vody) vlozit omezovaci viozku. U velikosti kotle do
10 ¢&l. Je omezovaci vlozka litinova a vklada se tak, aby vybirani ve viozce smérovala do stran a vlozka
byla nalitkem zasazena do zdéfe predchazejiciho spoje ¢lankl. U velikosti nad 10 ¢l. Je omezovaci
vloZzka ocelova, ktera se zasune spodnim otvorem zadniho ¢lanku do kotlového télesa. Poloha je
vymezena dorazy na omezovaci vlozce.
7. Na spodni otvor zadniho ¢lanku pfipojit pfirubu s natrubkem s moznosti napojeni tlakové vody.
8. Horni otvor zadniho ¢lanku (vystup topné vody) uzavfit pfirubou s tésnénim a s odvzduShovacim
ventilem.
9. Otevrfit odvzdusnovaci ventil a kotlové téleso napustit studenou vodou, ventil uzavfit.
10. Tlakovani provadét zkusebnim pretlakem 800 kPa po dobu min. 15 minut. V prabéhu tlakové zkousSky
se nesmi objevit zadné netésnosti.
11. Provést vizualni kontrolu.
12. V pfipadé zjisténi netésnosti spojd, je nutno kotlové téleso v daném spoji pretésnit novymi vsuvkami,
v pfipadé tekouciho ¢lanku jej demontovat a vyménit (kotlové téleso se stahuje dle kap. 3.1.) a opét
provést tlakovani.
13. Po provedeni tlakovani se nanese na jednotlivé spoje ¢lank( (do vzniklé drazky) vrstva silikonového
tmele.
3.3 __Montaz kotlové armatury

3.3.1 Montaz horakové desky

1.

Do spodnich otvord se zavitem M 12 v pfednim ¢lanku namontovat:
a) vpravo zavésy (Sroub M 12 x 65 s okem) tak, aby vzdalenost osy otvoru oka od kraje ¢lanku byla
40 mm a vlevo zavrtné Srouby M 12 x 80 pro otevirani hofakové desky vpravo



rpwN

b) vlevo zavésy (Sroub M 12 x 65 s okem) tak, aby vzdalenost osy otvoru oka od kraje ¢lanku byla
40 mm a vpravo zavrtné Srouby M 12 x 80 pro otevirani desky vievo

Do drazky ve spodni €asti pfedniho ¢lanku vlozit t&snici Sntru FS 000 ¢ 10 délky 1650 mm.

Na zavésy nasadit hofakovou desku s izolacni sibralovou tvarovkou a zasadit Cepy ¢ 12 x 63.

Hofakovou desku uzavfit, zkontrolovat spravnou polohu a tésnost a dotahnout maticemi M 12

s podlozkami.

Do drazky v horakové desce vlozit tésnici Sritdru FS000 ¢ 10 délky 810 mm.

Namontovat pfirubu pro hofak (podle pouzitého typu hofaku). Ve standardnim provedeni je dodavana

bez pfipojovacich zavitd, na pfani, po uvedeni typu pouzitého hofaku, Ize dodat pfirubu ¢ 150

(6140,$165) mm s pfipojovacimi zavity.

Pfirubu pro hofak pfipravit pro montaz hofaku podle pokynl vyrobce pouzitého hofaku (zplsob

uchyceni hofaku je vzdy uveden v navodé pro obsluhu hofaku).

Izolaéni
tvarovka

Horakova
deska

Ventilek
Okénko

Pfiruba pro
hofak

Obr. ¢. 4

3.3.2 Montaz uzavérné desky

1.

Do hornich otvor( se zavitem M 12 v pfednim

¢lanku namontovat:

a) vpravo zavésy (Sroub M 12 x 65 s okem) Izolaéni Uzavérna
tak, aby vzdalenost osy otvoru oka od kraje tvarovka deska
glanku byla 40 mm a vlevo zavrtné Srouby \

M 12 x 80 pro otevirani horfakové desky
vpravo ,

b) vlevo zavésy (Sroub M 12 x 65 s okem) tak, i
aby vzdalenost osy otvoru oka od kraje ]
¢lanku byla 40 mm a vpravo zavrtné Srouby U |
M 12 x 80 pro otevirani desky vievo R

Do drazky ve horni &asti pfedniho &lanku vlozit —

tésnici Shdru FS 000 ¢ 10 délky 1550 mm. &

Na zavésy nasadit uzavérnou desku s izolaéni

sibralovou tvarovkou a zasadit Eepy ¢ 12 x 63. Obr. &
- - r.¢.5

Uzavérnou desku uzavfit, zkontrolovat

spravnou polohu a tésnost a dotahnout

maticemi M 12 s podlozkami.

Odtahové

3.3.3 Montaz odtahového hrdla hrdlo

1.

2.

Do drazky v zadnim ¢lanku vlozit tésnici Shadru
FS 000 ¢ 10 délky 900 mm

Kompletni odtahové hrdlo (vlastni odlitek hrdla
s explozivni klapkou) nasadit na 3 ks
zavrtnych Sroubl M 8 x 30 a dotahnout
maticemi M 8 s podlozkami.

Napojeni kotle na kominovy praduch se
provede dle projektové dokumentace koufovou
rourou ¢ 225 mm, ktera se nasadi na natrubek
odtahového hrdla a zasune do komina.

Explozivni
klapka




3.3.4 Montaz vyvodul topného media

1. na horni pfirubovy spoj zadniho €lanku nasadit pfirubu s natrubkem topné vody s tésnénim a dotahnout
maticemi M 12 s podloZkami
2. na spodni pfirubovy spoj nasadit pfirubu s natrubkem 3" a s natrubkem 3/4" pro napoustéci
a vypoustéci kohout s t&€snénim. Spoj dotahnout maticemi M 12 s podloZkami.
UPOZORNENI: Pfed montazi spodni pfiruby zkontrolovat zda je v naboji umisténa omezovaci viozka.
Po zahféti kotle znovu dotahnout vSechny pfirubové spoje.

Pfiruba topné
vody
s tésnénim

Pfiruba vratné
vody s tésnénim

Vypoustéci
ventil G 34*

Obr. ¢. 7

Naplnéni otopné soustavy vodou. Otopny systém je nutno dikladné proplachnout, aby doslo
k vyplaveni vSech nedistot, které mohou byt usazeny v rozvodech &i otopnych télesech a nasledné mohou
zpusobit poskozeni €erpadla. Voda pro naplnéni kotle a otopné soustavy musi byt ¢ira a bezbarva, bez
suspendovanych latek, oleje a chemicky agresivnich latek. Parametry obéhové a doplfiovaci vody musi
odpovidat:

Tab. é. 3 Nejvyssi pripustné hodnoty otopné vody dle CSN 07 7401

tvrdost (mmol/l) 1
Caz2+ (mmolll) 0,3
koncentrace celkového Fe + Mn (mg/l) 3*

*doporuc¢ovana hodnota

V pfipadé, ze tvrdost vody nevyhovuje, musi byt upravena. Ani nékolikanasobné ohfati vody s vySsi
tvrdosti nezabrani vylouCeni soli na sténach kotlového télesa. Vysrazeni 1 mm vapence snizuje v daném
misté prestup tepla z kovu do vody 0 10 %.

Béhem topného obdobi je nutno udrzovat staly objem topné vody v otopném systému a dbat na to, aby
otopna soustava byla odvzdusnovana. Voda z kotle a otopného systému se nesmi nikdy vypoustét nebo
odebirat k pouziti kromé pfipadd nezbytné nutnych jako jsou opravy apod. Vypousténim topné vody
a napousténim nové se zvySuje nebezpeéi koroze a tvorby vodniho kamene. Je-li tfeba doplnit vodu
otopného systému, dopliiujeme ji pouze do vychladlého kotle, aby nedoslo k prasknuti ¢lanka.

11



3.4 Montaz plasté

bocni dil plasté predni levy horni dil plasté elektropanel boc¢ni dil plasté 440 mm (d)  horni dil 220 mm (c)

horni dil plasté

440 mm
konzola
elektropanelu

plasté horni
boc¢ni dil zadni dil

plasté 220 mm plasté spodni

bocni dil
plasté 440 mm
(a)

bocni dil
plasté 220 mm
(b)

boéni dil
plasté predni
pravy

predni dil plasté konzola ¢lanku leva spojovaci konzola (e) konzola ¢lanku prava konzola
Dil plasté 5 ¢l. 6-7 ¢l 8-9¢l 10 - 11 ¢&l. 12 - 13 ¢l. 14 ¢l.
a) - - 2 2 4 4
b) - 2 2 - 2
c) - 1 - 1 - 1
d) - - 1 1 2 2
e) - 2 2 4 4 6

ostatni dily — 1 ks
konzola plasté — 2 ks
Obr. ¢. 8

1. Na horni nalitky pfedniho a zadniho ¢lanku z vnitfni strany pfiSroubovat 4-mi Srouby M8 s podlozkami
a maticemi 4 konzoly ¢lanku (2 levé a 2 pravé) hornimi ohyby smérem dovnitf kotlového télesa.

— —
— e
Konzola =
s v v e
—_ —
plasté =
P =
= = K |
— e v oz ra
— e ° i
== = T ¢lanku prava
S ?é/ //////
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Pribaleno k plasti
Pocet ¢lank 5 6-7 8-9 10-11 12-13 14
tvarova pruzinka 6 ks 6 ks 6 ks 6 ks 6 ks 6 ks
tvarova kuzelka 10 ks 14 ks 14 ks 18 ks 18 ks 22 ks
Sroub M 8 x 25 10 ks 10 ks 10 ks 10 ks 10 ks 10 ks
podlozka 8,4 10 ks 10 ks 10 ks 10 ks 10 ks 10 ks
matice M 8 10 ks 10 ks 10 ks 10 ks 10 ks 10 ks
Sroub M 5 x 10 8 ks 8 ks 8 ks 8 ks 8 ks 8 ks
Sroub 4,2 x 9,5 14 ks 16 ks 16 ks 18 ks 18 ks 20 ks
chraniCka 48 délky 500 mm | 1 ks 1ks 1ks 1ks 1ks 1ks
koncovka 48 2 ks 2 ks 2 ks 2 ks 2 ks 2 ks
madla 2 ks 2 ks 2 ks 2 ks 2 ks 2 ks

N

Na konzoly ¢lanku pfiSroubovat 4-mi Srouby M8 s maticemi a podlozkami 2 konzoly plasté.

3. Do hornich otvortl osazenymi nytovacimi maticemi pfiSroubovat 4-mi Srouby M5 konzoly elektropanelu
(pravou a levou) viz obr. €. 8.

B

Bocni dily plasté predni levy i pravy osadit:

- otvory v horni &asti bo&niho ohybu 2-mi tvarovymi kuzelkami
- v horni &asti 2-mi tvarovymi kuzelkami
- v pfedni ¢asti celkem 6-ti tvarovymi pruzinkami

5. Boc¢ni dil plasté predni levy a pravy s izolaci zavésit na konzoly plasté a pfiSroubovat zepfedu (asi
v poloviné vysky Celni stény) Srouby s véjifovitymi podlozkami.

o

2 druhy bocnich dild (8itky 220 mm (b) nebo 440 mm (a)) pfisluSnych poctl (dle velikosti kotle) osadit
po 2 ks tvarovych kuZzelek, bocni dily s izolaci zavésit na konzoly plasté za bocni dily plasté pfedni levy
a pravy a pres drazku v hornim vnitfnim ohybu zajistit proti posuvu Sroubem do plechu 4,2.

7. Zadni dil plasté spodni s izolaci nasroubovat na spodni ¢ast bocnich dill plasté Srouby do plechu
4,2 x9,5.

8. Zadni dil plasté horni s izolaci nasroubovat na horni ¢ast bocénich dilll plasté Srouby do plechu
4,2 x9,5.

9. Horni dil plasté s izolaci (Sitky 220 mm (b) nebo 440 mm (a)) nasunout na tvarové kuzelky v bo¢nich
dile plasté.
10. Odmontovat horni viko elektropanelu, tento pfichytit 2-mi Srouby M5 ke konzolam elektropanelu.

11. Pfedni dil plasté osazeny 6-ti tvarovymi kuzelkami nasunout do tvarovych pruzinek v pfislusnych
mistech boc¢nich dilG plasté prednich.

12. Polohu elektropanelu upravit tak, aby Celni strana licovala s pfednim dilem plasté.

13. Elektropanel zpét zakrytovat a nasadit horni dil plasté predni.

4. Elektropanel — provedeni RZ 20

Elektropanel tvofi tyto zakladni dily:

- vlastni elektropanel se sitovym modulem

- kapilarni tlakomér

- kapilarni teplomér

- provozni termostat

- bezpecénostni termostat

- pocitadlo provoznich hodin

- kontrolka poruchy hofaku

- kontrolka "porucha" - sepnuti bezpecénostniho termostatu
- pfipojovaci svorkovnice

13
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Legenda:

1 — pfedni dil plasté

2 — pfedni ¢lanek

3 — stifedni ¢lanek

4 — zadni ¢lanek

5 — kotlova vsuvka

6 — kotevni Sroub

7 — zatka s vné&jSim zavitem

8 — zpétny ventilek termomanometru
9 — uzavérna deska

10 — izolaéni tvarovka hofakové desky
11 — hofadkova deska

12 — izolagni tvarovka uzavérné desky
13 — odtahové hrdlo

14 — explozivni klapka - pokltpek

15 — 2x jimka

16 — t&snéni

17 — pfiruba topné vody

18 — slidové okénko

19 — té&snéni slidového okénka

20 — pfiruba vratné vody

21 — omezovaci vlozka

22 — pfiruba pro hofak 150

23 — elektropanel

24 — termomanometr

25 — zaslepka velka

26 — vypoustéci kohout

27 — zatka 1/4*

28 — zadni dil plasté spodni

29 — izolace zadniho dilu plasté
30 — zad. plasté horni

31 —izolace hor. dilu plasté

32 — bocni dil plasté 220

33 — izolace bo¢.dilu pl.

34 — horni dil plasté 440

35 — izolace horniho dilu plasté
36 — konzola plasté

37 — konzola ¢lanku leva

38 — konzola ¢lanku prava

39 — bo¢ni dil plasté predni levy
40 —izolace boc. dilu pl.

41 — bocni dil plasté predni pravy
42 — horni dil plasté predni

43 — izolace hor. dilu plasté

44 — konzola elektropanelu leva
45 — méfi¢ provoznich hodin

46 — spojovaci konzola

47 — sitovy modul

48 — bocni dil plasté 440

49 — izolace boc¢niho dilu plasté
50 — horni dil plasté 220

51 —izolace horniho dilu plasté
52 - konzola elektropanelu leva

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény provadéné v ramci inovace vyrobku, které nemusi byt
obsazeny v tomto navodé.
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